D.05.03.01
FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjuyymagania dotyece wykonania i odbioru
robét zwhzanych z frg:zowaniem nawierzchni asfaltowych nanpimv ramach zadania: Remont
ul. Wojska Polskiego wwietochtowicach.

2. MATERIALY
Nie wystpuja
3. SPRZET
3.1. Sprat do frezowania

Nalezy stosowad frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okréong gltebokas¢.

Frezarka powinna I8ysterowana elektronicznie i zapewhimchowanie wymaganej rowswd
oraz pochylé poprzecznych i podimnych powierzchni po frezowaniu.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zataie od zakresu robét. Przy lokalnych
naprawach szeroké bgbna mae by dostosowana do szercgkdp skrawanych elementow
nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szergkbebna skrawajcego powinna by co najmniej
rowna 1200 m.

Frezarki musgz by¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, pogey go z jezdni
nasrodki transportu.

Wykonawca mge wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca
powinien przedstawi dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighik& watpliwosci
przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Transport sfrezowanego materiatu

Destrukt asfaltowy jest wiasfma Zamawiajcego. Transport sfrezowanego materiatu
powinien by tak zorganizowany, aby zapewnprae frezarki bez postojow. Materiat m® by
wywozony dowolnymisrodkami transportowymi w miejsce wskazane przez &siagcego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna I8y frezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z
dokumentagj projektows i niniejsz specyfikacy technicza.

Do frezowania naly uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wexgm ustalonego

poziomu odniesienia, zachowaj spadki poprzeczne i niweetirogi. Nawierzchnia powinna by
sfrezowana na gbokas¢ projektowan z doktadnécia = 5 mm.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Castotliwosé oraz zakres pomiarow kontrolnych

6.1.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni feeaoej na zimno

Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna eztotliwos¢ pomiaréw
1 | Réwnd¢ podiuzna tat 4-metrowg co 15 metrow
2 | Rownd¢ poprzeczna tat4-metrovs co 15 metrow
3 | Spadki poprzeczne co20m
4 | Szerokéc frezowania co20m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedtug SST

6.1.2.R6wna¢ nawierzchni

Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrovg zgodnie z BN-68/8931-04
[1] nie powinny przekracza6 mm.

6.1.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powiroy¢é zgodne z dokumentag]
projektowy, z tolerangj + 0,5%.

6.1.4.Szerokad¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiaéla szerokéci okreslonej w dokumentacji
projektowej z doktadrizia + 5 cm.

6.1.5.Gfgbokadé¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadla glebokasci okreslonej w  dokumentacji
projektowej z dokladnizia £ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefi wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 ffrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie,
- transport sfrezowanego materiatu w miejsce wskaparey Zamawiagrego,
- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réégnoawierzchni planografem i fat



