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NAWIERZCHNIE
Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem nawierzchni z mieszanek mineralno-asfaltowych
w zwiazku z budowg chodnika przy ul. Wojska Polskiego, za torowiskiem tramwaj owym
miedzy drogami dojazdowymi do budynkéw 6-10 w Swietochtowicach.

2. MATERIALY.

2.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa.

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy wykona¢ jak w dokumentacji
projektowsy, tj. warstwe wiazaca z betonu asfaltowego grysowego 0/25 mm, a warstwe
scieralna z betonu asfaltowego grysowego 0/12.8 mm zamknigtego, zgodnie z PN-S-96025
»Nawierzchnie asfaltowe”.

2.2. Materialy do wykonania skropienia.

Skropieni podbudowy po frezowaniu, asfaltem 100/160 wg normy PN-EN 12591:2002
w ilosci 0,5 kg/m2, awarstwe wiazaca skropi¢ kationowa emulsja asfaltowa wg EmA-94
w ilosci 0,2 kg/m2.

3. SPRZET.
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy wiazacej i scieralnej z betonu
asfaltowego powinien wykaza¢ si¢ posiadaniem nastgpujacego sprzetu:

- szczotek do recznego oczyszczenia podbudowy, sprezarki,

- zbiornika z woda,

- skrapiarki,

- sprzgtu do recznego roztozenia i wyprofilowania mieszanki mineralno-asfaltowsy,
- walcawibracyjnego samojezdnego 7,5t.

4. TRANSPORT.
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy scieralnej z betonu asfaltowego
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z:

- samochodu samowytadowczego z przykryciem.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Przygotowanie podbudowy.

Podbudowe dla warstwy wiazacej z betonu asfaltowego stanowi istniejaca konstrukcja
nawierzchni po frezowaniu, ktora nalezy oczysci¢ i skropi¢ jak w pkt. 2.2.
5.2. Whudowanie mieszanek mineralno-asfaltowych.
Reczne wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe] obejmuje:
- posmarowanie goracym asfaltem krawedzi kraweznikow,
- recznerozscielenie mieszanki przy pomocy widel, topat, szufli, grabi itp., sprawdzenie
profilu rozktadanej mieszanki przy pomocy szablonu,
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- mechaniczne zaggszczenie wykonanej nawierzchni walcem wibracyjnym samojezdnym
7,51 i ewentualnie zageszczarka mechaniczna w miegjscach niedostepnych dlawalca,

- gprawdzenie profilu nawierzchni i wyrownanie nierGwnosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Badania przed przystapieniem do robdt.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie
z PN-S-96025.

6.2. Badania w czasie robdét.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wykonywania chodnika
z mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnie z PN-S-96025.

6.3. Wymagania dotyczace cech geometrycznych chodnika.
6.3.1. Szerokos¢ warstwy.

Szerokos¢ warstwy wiazacej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna
z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 5 cm. Szerokos¢ warstwy wiazacej wezsza
0 15 do 20 cm od warstwy scieralng.

6.3.2. Rownos¢ podiuzna warstwy.

Ocena rownosci podiuznej warstwy — metoda pomiaru przy uzyciu faty i klina,
okreslonych w Polskiej Normie.
Ocena rownosci poprzecznej warstwy— metoda pomiaru przy uzyciu taty i klina,
okreslonych w Polskiej Normie.
Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, wartos¢ odchylenia
rénosci £ 9 mm. Odchylenie rownosci oznacza najwicksza odlegtos¢ miedzy tata a mierzona
powierzchnia w danym profilu.

6.3.3. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowsj.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym
zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadnos¢ pomiaru + 2 °C. Temperatura powinna byé¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie.
6.3.4. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe.

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej
je wygladu w czasie roztadunku i wbudowywania.

6.3.5. Spadki poprzeczne warstwy.

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych
i natukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja £ 0,5%. | nalezy je
pomierzy¢ przy pomocy profilografu.

6.3.6. Grubos¢ warstwy.
Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja + 10%.
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6.3.7. Ztacza podtuzne i poprzeczne.

Ztaczaw nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii proste), prostopadle do osi.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢
w jednym poziomie.

6.3.8. Wyglad warstwy.

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture,
bez migjsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.3.9. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie.
Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami
ustalonymi w recepcie laboratoryjnej.
7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa jest m2 :
S Nawierzchni z betonu asfaltowego 51,00 m2

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja
techniczna i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Cenajednostki obmiarowse
Cena wykonania 1 m2 chodnika z mieszanki mineralno-asfaltowej obgjmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oczyszczenie podtoza,

- oznakowanie robot,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowey,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie goracym asfaltem krawedzi urzadzen obcych,

- rozscielenie i zageszczenie mieszanki,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE | STANDARDOWE.

PN-S-96025 Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

1/ Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Nr 43 Warszawa z dnia 14 maja 1999r.
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